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電源 ＡＣ１００／２００Ｖ

能力 毎分３６０回

モーター サーボモーター（２００Ｗ）

ステッピングモーター（ＤＣ２４Ｖ２．１Ａ）

ヒーター ９０Ｗ

箔送り量はデジタルＳＷにて設定

１： ３ｍｍ

２： ４ｍｍ

３： ５ｍｍ

４： １０ｍｍ

５： １１ｍｍ

６： アナログタイマ１で設定

（１～２３ｍｍ）
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